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前  言
根据公司《采购管理程序》要求，制造管理部组织编制本部熔剂质量验收准则（YSZZ RJ 1-2023）。

本验收准则代替YSZZ RJ 3—2022《熔剂质量验收准则》，与YSZZ RJ 3—2022相比，主要变化如下：
进一步明确组批规定；

熔渣改质剂PSCS系统结算；

对于不规定抽检频次的项目，原则上不检验。
在实施本验收准则时，应注意下列事项： 

本验收准则对应的是截止到2023年11月14日前发布的熔剂有效采购标准。

PSCS上线后历次版本发布情况：YSZZ RJ 1-2022、YSZZ RJ 2-2022、YSZZ RJ 3-2022。
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	炼钢用白云石
	10-30mm
	A0002154
	YSZZ LGRJ 025-21
	APTQ LGRJ 025-21
	现场取样
	1

	
	石灰窑用白云石
	30-55mm
	A0002152
	YSZZ NHRJ 004-21a
	APTQ NHRJ 004-21a
	现场取样工业试验
	2

	
	炼钢用石灰
	10-50mm

CaO≥85%
	A0002192
	YSZZ LGRJ 020-21
	APTQ LGRJ 020-21
	现场取样
	3

	
	烧结用冶金石灰
	特级：活性度≥300ml
	外购：A0002185
	YSZZ LTRJ 002/300W-22a
	APTQ LTRJ 002-22a
	现场取样
	4

	
	
	活性度≥240ml
	外购：A0002186
	YSZZ LTRJ 002/240W-22a
	APTQ LTRJ 002-22a
	现场取样
	5

	
	复合型钠基膨润土
	6.5kg/t
	A0002284
	YSZZ LTRJ 004—21c
	APTQ LTRJ 004-21c
	现场取样工业试验
	6

	
	铁钒土
	15-40mm
	A0002216
	YSZZ LGRJ 033-21
	APTQ LGRJ 033-21
	现场取样
	7

	
	菱镁石粉
	0-3mm
	A0002215
	YSZZ LTRJ 005-21a
	APTQ LTRJ 005-21a
	现场取样
	8

	
	菱镁石块
	10-30mm
	A0002214
	YSZZ LGRJ 005-21
	APTQ LGRJ 005-21
	现场取样
	9

	
	镁基球团粘结剂
	MgO≥38%
	A0002285
	YSZZ LTRJ 003-21a
	APTQ LTRJ 003-21a
	现场取样工业试验
	10

	
	碱性球团粘结剂
	低钙CaO≥56%
	A0002287
	YSZZ LTRJ 011-22
	APTQ LTRJ 011-22
	现场取样工业试验
	11

	
	石灰石粉85
	PS504530-ASW
	A0002159A0002157
	YSZZ LTRJ001W-21a
	APTQ LTRJ 001-21a
	现场取样
	12

	
	回转窑用石灰石（优质）
	YS522213-AHW
	A0002168
	YSZZ NHRJ 001-23
	APTQ NHRJ 001-23
	现场取样工业试验
	13

	
	机械竖窑用石灰石
	PS522808-AJW
	A0002163
	YSZZ NHRJ003-22
	APTQ NHRJ 003-22
	现场取样工业试验
	14

	
	
	YS522213-AJW
	A0002160
	
	
	
	

	
	气烧窑用石灰石
	YS522213-AQW
	A0002172
	YSZZ NHR 002-22
	APTQ NHRJ 002-22
	现场取样工业试验
	15

	
	
	PS522808-AQW
	A0002173
	
	
	
	

	
	炼钢用石灰石
	YS513513-ALW
	A0002176
	YSZZ LGRJ 008-21
	APTQ LGRJ 008-21
	现场取样
	16

	
	高炉用石灰石
	PS514050-AGW
	A0002161

A0002162
	YSZZ LTRJ 007-21a
	APTQ LTRJ 007-21a
	现场取样
	17

	
	萤石(90)
	6-25mm粉笔头
CaF2≥90%
	A0002195
	YSZZ LGRJ 032/90-21
	APTQ LGRJ 032-21
	现场取样
	18

	
	萤石(80)
	6-25mm块矿
CaF2≥70%
	A0002194
	YSZZ LGRJ 032/80-21
	APTQ LGRJ 032-21
	现场取样
	19

	
	铝矾土
	Al2O3≥70%
	A0002273
	YSZZ LGRJ 006-21
	APTQ LGRJ 006-21
	现场取样
	20

	
	新型精炼钢水助熔渣(无硼)
	5-50mm
	A0002274
	YSZZ LGRJ 013-21
	APTQ LGRJ 013-21
	现场取样工业试验
	21

	
	KR脱硫剂
	0.3-1.0mm
	A0002281
	YSZZ LGRJ 014-21
	APTQ LGRJ 014-21
	现场取样工业试验
	22

	
	RH超低碳脱硫剂
	2-10mm
	A0002282
	YSZZ LGRJ 027-21
	APTQ LGRJ 027-21
	现场取样工业试验
	23

	
	钝化石灰粉
	CaO≥86.0%
	A0002201

A0002203
	YSZZ LGRJ 001-21
	APTQ LGRJ 001-21
	现场取样工业试验
	24

	
	钝化金属镁粉
	Mg≥91%
	A0002202

A0002204
	YSZZ LGRJ 002-21
	APTQ LGRJ 002-21
	现场取样工业试验
	25

	
	渣铁分离料
	≤1mm
	A0002209
	YSZZ LGRJ 009-21
	APTQ LGRJ 009-21
	现场取样工业试验
	26

	
	增碳剂95
	C固≥95%
	A0002276
	YSZZ LGRJ 011/95-22
	APTQ LGRJ 011-22
	现场取样
	27

	
	低氮增碳剂
	N≤0.05
	A0002278
	YSZZ LGRJ 017-21
	APTQ LGRJ 017-21
	现场取样工业试验
	28

	
	煅后石油焦增碳剂
	C固≥97%
	A0002275
	YSZZ LGRJ 028-21
	APTQ LGRJ 028-21
	现场取样工业试验
	29

	
	增碳剂90
	C固≥90%
	A0002277
	YSZZ LGRJ 011-22
	APTQ LGRJ 011-22
	现场取样
	30

	
	重质增碳剂
	金属铁：5-10%
	A0002279
	YSZZ LGRJ 021-21
	APTQ LGRJ 021-21
	现场取样工业试验
	31

	
	石墨球
	C固≥75%
	A0002280
	YSZZ LGRJ 029-21
	APTQ LGRJ 029-21
	现场取样工业试验
	32

	
	预熔硅灰石
	CaO/SiO2：0.6-0.8
	A0002259
	YSZZ LGRJ 007-21
	APTQ LGRJ 007-21
	现场取样
	33

	
	中间包无碳预熔保护渣
	1-5mm
	A0002260
	YSZZ LGFGJ 004-21
	APTQ LGFGJ 004-21
	现场取样工业试验
	34

	
	中间包中空颗粒覆盖剂
	球团颗粒≤1.0mm
	A0002261
	YSZZ LGFGJ 005-21
	APTQ LGFGJ 005-21
	现场取样工业试验
	35

	
	中间包碱性低碳覆盖剂
	游离C≤5%
	A0002262
	YSZZ LGFGJ 002-21
	APTQ LGFGJ 002-21
	现场取样工业试验
	36

	
	中间包无碳低硅覆盖剂
	总C≤3.0%
	A0002266
	YSZZ LGFGJ 003-21
	APTQ LGFGJ 003-21
	现场取样工业试验
	37

	
	转炉稀渣剂
	30-40mm
	A0002269
	YSZZ LGRJ 003-21
	APTQ LGRJ 003-21
	现场取样工业试验
	38

	
	环保型熔渣改质剂
	单质铝≥35%
	A0002270
	YSZZ LGRJ 023-21
	APTQ LGRJ 023-21
	现场取样工业试验
	39

	
	电石粉
	3-6mm
	A0002271
	YSZZGB/T 10665-2004
	GB/T 10665-2004
	现场取样工业试验
	40

	
	炼钢用石灰（耐火）
	10-50mm

CaO≥85%
	A0002192

A0002189
	YSZZ ZLBZ RJ 3-22
	ZLBZ RJ 3-20
	——
	41

	2
	轻烧白云石(机械竖窑)耐火
	10-50mm

MgO+CaO≥70%
	A0002156
	YSZZ ZLBZ RJ 3-20
	ZLBZ RJ 3-20
	——
	42

	4
	烧结用冶金石灰
	特级：活性度≥300ml
	耐火公司

A0002188
	YSZZ LTRJ 002/300NH-22a
	APTQ LTRJ 002-22a
	——
	43

	
	
	活性度≥240ml
	耐火公司

A0002186
	YSZZ LTRJ 002/240NH-22a
	PTQ LTRJ 002-22a
	——
	44

	5
	灯塔石灰石粉
	PS494530-ASD
	A0002182
	YSZZ LTRJ 001D-21a
	APTQ LTRJ 001-21a
	——
	45

	6
	土城子石灰石粉
	YS504530-BST
	A0002158
	YSZZ LTRJ 001T-21a
	APTQ LTRJ 001-21a
	——
	46


炼钢用白云石质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验
2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装:散装。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度：10mm～30mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的10％。
3　质计中心验收项目

3.1　取样地点：灵山料场熔剂库
3.2　取样频次：批批取样，每天一批。

3.3　委托必检项目：MgO、CaO。
3.4　允许复验

执行标准。

炼钢用白云石标准
	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%
	MgO+CaO/%

	A0002154
	≥29
	≤4.0
	≥19
	≤0.025
	≤0.025
	-

	PSCS判定标准
	≥25
	≤4.0
	≥19
	≤0.025
	≤0.025
	≥48


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　当MgO+CaO≥48%时：

1） MgO≥19%，不扣款；

2） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

3） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4） 25%＞CaO≥10%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

5） CaO＜10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.2　当MgO+CaO＜48%时：

1） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

2） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） 29%＞CaO≥25%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

4） CaO＜25%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.3　当SiO2、P、S不合格时：

1） 10%≥SiO2＞4%，每高于标准1%，扣款2元/吨；

2） SiO2＞10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） P、S每高于标准0.005%，扣款0.5元/吨。

4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

石灰窑用白云石（耐火）质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→耐火公司

└→质计中心取样、检验
2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装:散装。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度：30mm～55mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的10％。
3　质计中心验收项目

3.1　取样地点：灵山料场熔剂库
3.2　取样频次：批批取样，每天一批。

3.3　委托必检项目：MgO、CaO。
3.4　允许复验

执行标准。

石灰窑用白云石标准
	物料代码
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%

	A0002152
	≥19
	≥29
	≤4.0
	≤0.025
	≤0.025


4　质量不合格扣量标准

4.1　当MgO+CaO≥48%时：

1） MgO≥19%，不扣款；

2） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

3） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4） 25%＞CaO≥10%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

5） CaO＜10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.2　当MgO+CaO＜48%时：

1） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

2） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） 29%＞CaO≥25%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

4） CaO＜25%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.3　当SiO2、P、S不合格时：

1） 10%≥SiO2＞4%，每高于标准1%，扣款2元/吨；

2） SiO2＞10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） P、S每高于标准0.005%，扣款0.5元/吨。

炼钢用石灰（外购）质量验收准则
1　验收流程

物料→炼钢总厂指定使用区域

└→炼钢总厂委托，质计中心取样、检验。
2　耐火公司
供料前，耐火公司将供料信息传递给炼钢总厂和质计中心，并提前一天按卸料区域传递供应商全部车辆信息。
3　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：散装，运输车辆必须具备完善的防潮措施。
2.2　标志：按车标明产品名称。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：熔馏、焦炭等杂质应拣出。干燥，不得混入外来杂质。粒度：10mm～50mm，超出上、下限的比例：雨季（7月～9月）≤18%，非雨季≤15%。

2.5　取样委托：根据耐火公司供料信息下达取样委托。

2.6　负责粒度抽检，使用金属穿孔板筛筛分。

3　质计中心验收项目

3.1　取样地点：炼钢总厂低位料仓卸料槽。

3.2　取样安排：根据炼钢总厂的取样委托及耐火公司提前一天提供的卸料区域供应商全部车辆信息安排取样。
3.3　取样方法：卸车过程中截流取样。取样工具：清洁、干燥的锹、铲等。取样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。样品盛装容器：清洁、干燥、结实耐用。

3.4　取样频次：批批取样，每天一批。

3.5　必检项目：CaO、S。
3.6　允许复验

执行标准。

炼钢用石灰（耐火外购）标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%
	活性度/ml

	A0002192
	≥85
	≤2.0
	≤0.030
	≥280


4　质量不合格扣量标准
4.1　化学成分不合格扣量标准（其中n为当日取样次数）
4.1.1　CaO不合格扣量方法

1） 80%≤CaO＜85%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.0

2） 75%≤CaO＜80%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.5。

3） CaO＜75%时，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×2.0。

4.1.2　S不合格扣量方法

1） 0.030%≤S＜0.040%。扣量：日供料总量×1/n×5%。

2） S≥0.040%，扣量：日供料总量×1/n×10%。。

4.1.3　SiO2不合格扣量方法：按转炉终渣碱度3.5、石灰CaO含量85%折算石灰扣量。

1） SiO2检测值超出标准上限2.0%以内时，折算石灰扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]÷85%×检测送货吨数；

2） 当SiO2检测值超出标准上限2.0%及以上时，折算扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]×2÷85%×检测送货吨数。

4.2　粒度扣量：（粒度检测值-标准上限）×检测送货吨数。

烧结用冶金石灰（300ml）

质量验收准则

1　验收流程

物料→烧结厂
└→质计中心取样、检验。

2　烧结厂验收项目

2.1　包装:吸引压送车。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:粒度：0～3 mm的比例≥90%。最大粒度4 mm。外观：产品中的熔馏、焦炭等杂质应拣出。产品应保持干燥。

2.5使用状态
由于粒度过细造成“放炮”影响生产时，供方应立即整改。整改后再次出现“放炮”时，停止使用。

3　质计中心验收项目
3.1　取样地点：各烧结车间。

3.2　取样频次：批批取样，每天一批。

3.3　必检项目：CaO、SiO2、活性度。
3.4　允许复验

执行标准。
烧结用冶金石灰标准（活性度300ml）
	来源
	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml

	外购
	A0002185
	≥85
	≤4.0
	≤4.2
	≤0.1
	≥300


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　CaO不合格扣款标准
1） CaO：80%～＜85%，扣款7.5%；
2） CaO：75%～＜80%，扣款15%；
3） CaO＜75%，扣款50%。
4.2　SiO2不合格扣款标准
1） SiO2：＞4.0%～≤5.0%，扣款7.5%；
2） SiO2：＞5.0%～≤6.0%，扣款15%；
3） SiO2＞6.0%，扣款50%。
4.3　活性度不合格扣款标准
1） 250～＜300，扣款7.5%；2） 200～＜250，扣款15%；
3） 150～＜200，扣款25%；4） 活性度＜150，扣款99%。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
烧结用冶金石灰（240ml）

质量验收准则

1　验收流程

物料→烧结厂
└→质计中心取样、检验。

2　烧结厂验收项目

2.1　包装:吸引压送车。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:粒度：0～3 mm的比例≥90%。最大粒度4 mm。外观：产品中的熔馏、焦炭等杂质应拣出。产品应保持干燥。

2.5使用状态
由于粒度过细造成“放炮”影响生产时，供方应立即整改。整改后再次出现“放炮”时，停止使用。

3　质计中心验收项目

3.1　取样地点：各烧结车间。

3.2　取样频次：批批取样，每天一批。

3.3　必检项目：CaO、SiO2、活性度。
3.4　允许复验

执行标准。

烧结用冶金石灰标准（活性度240ml）
	适用范围
	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml

	外购
	A0002186
	≥82
	≤5.5
	≤4.2
	≤0.1
	≥240


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　CaO不合格扣款标准

1） CaO：77%～＜82%，扣款7.5%；
2） CaO：72%～＜77%，扣款15%；
3） CaO＜72%，扣款50%。

4.2　SiO2不合格扣款标准

1） SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣款7.5%；
2） SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣款15%；
3） SiO2＞7.5%，扣款50%。

4.3　活性度不合格扣款标准

1） 200～＜240，扣款7.5%；2） 170～＜200，扣款15%；
3） 150～＜170，扣款25%； 4） 活性度＜150，扣款99%。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
复合型钠基膨润土质量验收准则
1　验收流程

物料→烧结厂 
└→烧结厂取样，委托质计中心检验。 
2　烧结厂验收项目

2.1包装：吸引压送车。
2.2　标志：按车标明复合型钠基膨润土。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不得混入其他外来杂物。粒度：-325目的比例＞90%。

2.5　取样地点：球团车间。

2.6　取样频次：批批取样，每天一批。

2.7　单独使用时的月单耗不合格扣量方法
1） 月单耗≤6.5kg/t时，按6.5kg/t结算；
2） 6.5kg/t＜月单耗≤7.0kg/t时，扣量25%结算；
3） 7.0kg/t＜月单耗≤8.0kg/t时，扣量40%结算；

4） 月单耗＞8.0kg/t时，扣量75%，并停止供货。

月单耗计算方法如下：月单耗=当月膨润土消耗量（吨）/当月球团矿生产量（吨）×1000，单位：kg/t。
当月膨润土消耗量：当月过磅量并进料仓的净重-（当月最后一天24:00料仓的料尺对应存料量-当月第一天0.00料仓的料尺对应存料量）。

3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：膨胀倍数、2小时吸水率、H2O。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

复合型钠基膨润土标准
	物料代码
	膨胀倍数/%
	2小时吸水率/%
	H2O/%

	A0002284
	≥18
	≥180
	≤15


4　PSCS质量不合格处置方法：

4.1　理化指标不合格扣量方法
1） 膨胀倍数：每降低1%，扣款1%；
2） 2小时吸水率：每降低1%，扣款0.2%；
3） H2O：每升高1%，扣款1%。

4.2　 当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
铁钒土质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装：散装。

2.2　标志：按车标明铁钒土名称。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号（或车船号）；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不得混入高硅矿物和其他外来夹杂物。外观杂质（如铁铝质泥岩、各色砂岩、黄土等）不得超过4%。粒度：15mm～40mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%，且最大粒度不允许＞70mm。

3　质计中心验收项目

3.1　取样地点：灵山料场熔剂库
3.2　取样频次：批批取样，每天一批。

3.3　必检项目：SiO2、Al2O3、H2O。
3.4　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

铁钒土标准
	物料代码
	SiO2/%
	Fe2O3/%
	Al2O3/%
	H2O/%

	A0002216
	≤43
	8～17
	≥35
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　以SiO2：35%、Al2O3：40%为基准计价。

4.2　SiO2每增1%或Al2O3每减1％在基价基础上下浮1元/吨(不足1%的按1%计)；H2O每增0.5%在基价基础上下浮1元/吨，不足0.5%按0.5%计。

4.3　下列情况之一者，如果不混质，具备退货条件的退货。不具备退货条件的，按以下标准考核。
4.3.1　43%＜SiO2≤46%或32%≤Al2O3＜35%，按采购单价85%结算。 

4.3.2　SiO2＞46%或Al2O3＜32％，按采购单价20%结算。

4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

菱镁石粉质量验收准则
1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结厂
└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结厂
└→质计中心取样、检验。

2　烧结厂验收项目

2.1　包装：散装。

2.2　标志：按车标明镁石粉名称。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号（或车船号）；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。小于3 mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5 mm。

3　质计中心验收项目

3.1　取样地点：

直付：各烧结车间。一烧镁石卸料槽；三烧二配室短皮带、设备停时熔15皮带或卸料槽；四烧二配室短皮带、设备停时LX8P皮带、更换厂家或有落地料时卸料槽。
灵山料场：熔剂库。
3.2　取样频次：

直付：各烧结区域批批取样，每天一批；

灵山料场：每天一批。

灵山料场回装烧结时不取样。
3.3　必检项目：MgO、H2O。抽检项目：粒度，每7个进货批次抽检不少于2次。
3.4　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

菱镁石粉标准
	物料代码
	牌号
	质量分级
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	H2O/%
	粒度/%

	A0002215
	LM43-AS/BS
	一级品
	≥43
	≤5
	≤5
	≤3
	小于3 mm的比例≥85%

	
	
	二级品
	≥40
	≤5
	≤7
	≤3
	


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　扣款方法：1） 干基结算。2）粒度和化学成分均不合格时，累计考核。

4.2　化学成分不合格扣款标准（干基基础上扣款）

1） MgO：40%～＜43%，扣款15%；2） MgO：38%～＜40%，扣款30%；

3） MgO：36%～＜38%，扣款50%；4） MgO＜36%，扣款99%。

4.3　粒度不合格扣款标准（干基基础上扣款）
1） 80%～＜85%，扣款15%；2） 75%～＜80%，扣款30%；
3） 70%～＜75%，扣款40%；4） 67%～＜70%，扣款50%；

5） 粒度＜67%，扣款99%。

4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
菱镁石块质量验收准则
1　验收流程

物料→灵山料场→炼钢总厂
└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装：散装。

2.2　标志：按车标明镁石粉名称。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号（或车船号）；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不应混入外来杂物。10mm～30mm。超出上、下限的重量均不能超过总重量的10%。

3　质计中心验收项目
3.1　取样地点：灵山料场熔剂库
3.2　取样频次：批批取样，每天一批。

3.3　必检项目：MgO、H2O、S。
3.4　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

菱镁石块标准
	物料代码
	牌号
	质量分级
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	CaF2
	P
	S
	H2O/%
	灼减

	A0002214
	LM45-AL/BL
	一级品
	≥45
	≤2
	≤1.5
	≤1.0
	≤0.04
	≤0.04
	≤3
	20～45

	
	
	二级品
	≥42
	≤2
	≤1.5
	≤1.0
	≤0.04
	≤0.04
	≤3
	20～45


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　MgO不合格扣款标准
1） 42%≤MgO＜45%每降低1%在基价基础上下浮2元/吨（不足1%按1%计）；

2） MgO：40%～＜42%，扣款15%；

3） MgO：38%～＜40%，扣款30%；

4） MgO：36%～＜38%，扣款50%；

5） MgO＜36%，扣款80%。

4.2　S不合格扣款标准

1） S每上升0.010%在基价基础上分别下浮1元/吨；

2） S＞0.10%,按单价50%结算。
4.3　H2O不合格扣款标准

H2O每上升0.5%在基价基础上下浮1元/吨（不足0.5%按0.5%计）。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
镁基球团粘结剂质量验收准则
1　验收流程

物料→烧结厂 
└→烧结厂取样，委托质计中心检验。 
2　烧结厂验收项目

2.1包装：吸引压送车。
2.2　标志：按车标明镁基球团粘结剂。

2.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度：-200目的比例≥90%。

2.5　取样地点：球团车间。

2.6　取样频次：批批取样，每天一批。

3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：MgO、SiO2、H2O。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

镁基球团粘结剂标准
	物料代码
	MgO/%
	SiO2/%
	灼减/%
	H2O/%

	A0002285
	38～48
	≤25
	≥20
	≤6


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　MgO不合格扣款标准
1） MgO＞48%不扣款；2） MgO：36%～＜38%，扣款10%；

3） MgO：34%～＜36%，扣款20%；4） MgO：32%～＜34%，扣款30%；
5） MgO：30%～＜32%，扣款50%；6） MgO＜30%，扣款99%。
4.2　SiO2不合格扣款标准
1） SiO2：＞25%～≤27%，扣款10%；2） SiO2：＞27%～≤29%，扣款20%；

3） SiO2：＞29%～≤31%，扣款30%；4） SiO2：＞31%～≤33%，扣款50%；
5） SiO2：＞33%，扣款99%。H2O：每升高1%，扣款1%。
4.3　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
碱性球团粘结剂质量验收准则

验收流程

物料→烧结厂 
└→烧结厂取样，委托质计中心检验。 
2　烧结厂验收项目

2.1　包装：吸引压送车。
2.2　标志：按车标明碱性球团粘结剂。

2.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：白色粉末，不得混入杂物。粒度：-200目的比例≥90%。

2.5　取样地点：球团车间。

2.6　取样频次：批批取样，每天一批。

2.7　使用效果：炼铁总厂根据铁料情况生产碱度范围0.20～0.45球团矿，生球、成品球各项指标达到鞍钢标准要求，否则终止使用。

3　质计中心验收项目
3.1　必检项目CaO、SiO2。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准
碱性球团粘结剂标准

	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	H2O/%

	A0002287
	低钙
	56.0～62.0
	≤15.0
	≤5.0


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　CaO不合格扣款标准
1） CaO＞62.0%不扣款；

2） CaO：50.0%～＜56.0%，扣款10%；

3） CaO：45.0%～＜50.0%，扣款30%；

4） CaO＜45.0%，扣款50%。
4.2　SiO2不合格扣款标准
1） SiO2：＞15.0%～≤20.0%，扣款10%；

2） SiO2：＞20.0%～≤25.0%，扣款30%；

3） SiO2＞25.0%，扣款50%。
4.3　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
石灰石粉85（外购）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结厂
└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结厂
└→质计中心取样、检验。

2　烧结厂验收项目

2.1　包装：散装。
2.2　标志：按车标明石灰石粉。

2.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。A0000486粒度：小于3 mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5 mm。A0002160粒度：小于3 mm的比例≥75%，最大粒度不应大于5 mm。

3　质计中心验收项目
3.1　取样地点：

直付：烧结各车间。一烧二配室短皮带、设备停或更换厂家卸料槽；三烧二配室短皮带、设备停时熔15皮带、更换厂家或有落地料时卸料槽；四烧二配室短皮带、设备停时LX8P皮带、更换厂家或有落地料时卸料槽。灵山料场：熔剂库。
3.2　取样频次：

直付：各烧结区域批批取样，每天两批，取样时间段为：0点～18点；18点～24点。

灵山料场：每天一批。灵山料场回装烧结时不取样。
3.3　必检项目：CaO、SiO2。抽检项目：粒度，每7个进货批次抽检不少于2次。
3.4　允许复验（不包括H2O）
4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　物料代码：A0002159扣款标准

4.1.1　CaO不合格扣款标准
1） CaO：49%～＜50%，扣款5%； 2） CaO：48%～＜49%，扣款10%；3） CaO：46%～＜48%，扣款15%；4） CaO：44%～＜46%，扣款25%；5） CaO＜44%，扣款50%。

4.1.2　SiO2不合格扣款标准
1） SiO2：＞4.5%～≤5%，扣款5%；2） SiO2：＞5%～≤5.5%，扣款10%；

3） SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣款15%；4）SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣量25%；
5） SiO2＞7.5%，扣款50%。

4.1.3　粒度不合格扣款标准
1） 80%～＜85%，扣款15%；2） 75%～＜80%，扣款30%；3） 70%～＜75%，扣款40%；4） 67%～＜70%，扣款50%；5） 粒度＜67%，扣款99%。

4.2　物料代码：A0002157扣款标准

4.2.1　 CaO不合格扣款标准
1） CaO：49%～＜50%，扣款5%；2） CaO：48%～＜49%，扣款10%；3） CaO：46%～＜48%，扣款15%；4） CaO：44%～＜46%，扣款25%；5） CaO＜44%，扣款50%。

4.2.2　 SiO2不合格扣款标准
1） SiO2：＞4.5%～≤5%，扣款5%；2） SiO2：＞5%～≤5.5%，扣款10%；3） SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣款15%；4） SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣款25%；5） SiO2＞7.5%，扣款50%。

4.2.3　粒度不合格扣量标准
1） 70%～＜75%，扣款15%；2） 65%～＜70%，扣款30%；3） 60%～＜65%，扣款40%；4） 55%～＜60%，扣款50%；5） 粒度＜55%，扣款99%。

4.3　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
石灰石粉85（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%
	粒度/%

	A0002159
	PS504530-ASW
	≥50
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3
	小于3 mm的比例≥85%

	A0002157
	PS504530-ASW
	≥50
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3
	小于3 mm的比例≥75%


回转窑用石灰石（外购优质）质量验收准则

1　验收流程

1.1 物料→资源储运经营中心→耐火公司二分厂

└→耐火公司可以取样委托质计中心检验

1.2 物料→耐火公司二分厂

└→耐火公司可以取样委托质计中心检验

耐火公司验收项目

2.1　包装：散装。

2.2　标志：按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：面及内部不应混有泥土和其他杂质（如山皮、杂石）。粒度：18mm～40mm，超过上限或下限的比例均应≤10%。
2.5　取样委托
2.5.1　对于在灵山料场卸料的石灰石，耐火公司可以向质计中心下达取样委托，质计中心负责取样及送样。取样频次：每天一批。
2.5.2　对于火车直供耐火公司二分厂的石灰石，耐火公司可以取样并委托质计中心（炼铁化验室）检测。取样频次：原则每天一批，但可以根据需要调整。取样方法：打开车门后截流取样，每个车厢均应取到，各子样量应尽可能相等，保证每批采样量达到10kg以上。

2.5.2　对于火车直供耐火公司一分厂的石灰石，耐火公司可以取样并委托质计中心（炼铁化验室）检测。取样频次：

质计中心验收项目

3.1　必捡项目：CaO、SiO2、S。抽检项目：粒度。
3.2　复验。对于在灵山料场卸料的石灰石，如果料堆保持原状，可以重新取样复验。对于直付的石灰石，或者在灵山料场卸料但未保持堆状原状的石灰石，用备样复验。

执行标准。

回转窑用石灰石（外购优质）标准

	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%

	A0002168
	YS522213-AHW
	≥52
	≤2.2
	≤3.0
	≤0.005
	≤0.013


质量不合格扣量标准

4.1　扣量方法：按检验批次扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核。

4.2　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.2%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.013%为标准，0.013＜S≤0.020%，扣检验批次5%；S＞0.020%，扣检验批次10%。

4.3　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。

机械竖窑用石灰石（外购）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→资源储运经营中心→耐火公司一分厂

└→耐火公司可以取样委托质计中心检验

1.2 （直付）物料→耐火公司一分厂

└→耐火公司可以取样委托质计中心检验

2　耐火公司验收项目

2.1　包装：散装。

2.2　标志：按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：表面及内部不应混有泥土和其他杂质（如山皮、杂石）。粒度：30mm～55mm，超过上限或下限的比例均应≤10%。

2.5　取样委托
2.5.1　对于在灵山料场卸料的石灰石，耐火公司可以向质计中心下达取样委托，质计中心负责取样及送样。取样频次：每天一批。
2.5.2　对于火车直供耐火公司一分厂的石灰石，耐火公司可以取样并委托质计中心（炼铁化验室）检测。取样频次：原则每天一批，但可以根据需要调整。

3　质计中心验收项目

3.1　必捡项目：CaO、SiO2。
3.2　复验。对于在灵山料场卸料的石灰石，如果料堆保持原状，可以重新取样复验。对于直付石灰石，或者在灵山料场卸料但未保持堆状原状的石灰石，用备样复验。

执行标准。

机械竖窑用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%

	A0002160
	YS522213-AJW
	≥52
	≤2.2
	≤3.0
	≤0.005
	≤0.013

	A0002163
	PS522808-AJW
	≥52
	≤2.8
	≤3.0
	≤0.02
	≤0.08


4　质量不合格扣量标准
4.1　扣量方法：按检验批次扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核

4.2　A0002160 优质石灰石扣量标准
4.2.1　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.8%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.080%为标准，每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.2.2　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。

4.2　A0002163 普通石灰石扣量标准

4.2.1　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.8%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.080%为标准，每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.2.2　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。
气烧窑用石灰石（外购）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→资源储运经营中心→耐火公司一分厂

└→耐火公司可以取样委托质计中心检验

1.2 （直付）物料→耐火公司一分厂

└→耐火公司可以取样委托质计中心检验

2　耐火公司验收项目

2.1　包装：散装。

2.2　标志：按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：表面及内部不应混有泥土和其他杂质（如山皮、杂石）。粒度：40mm～80mm，超过上限或下限的比例均应≤10%。

2.5　取样委托
2.5.1　对于在灵山料场卸料的石灰石，耐火公司可以向质计中心下达取样委托，质计中心负责取样及送样。取样频次：每天一批。
2.5.2　对于火车直供耐火公司一分厂的石灰石，耐火公司可以取样并委托质计中心（炼铁化验室）检测。取样频次：原则每天一批，但可以根据需要调整。

3　质计中心验收项目

3.1　必捡项目：CaO、SiO2。抽检项目：S、粒度。
3.2　复验。对于在灵山料场卸料的石灰石，如果料堆保持原状，可以重新取样复验。对于直付石灰石，或者在灵山料场卸料但未保持堆状原状的石灰石，用备样复验。

执行标准。

气烧窑用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%

	A0002172
	YS522213-AQW
	≥52
	≤2.2
	≤3.0
	≤0.005
	≤0.013

	A0002173
	PS522808-AQW
	≥52
	≤2.8
	≤3.0
	≤0.02
	≤0.08


4　质量不合格扣量标准
4.1　扣量方法：按检验批次扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核

4.2　A0002172优质石灰石扣量标准
4.2.1　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.8%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.080%为标准，每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.2.2　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。

4.2　A0002173普通石灰石扣量标准

4.2.1　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.8%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.080%为标准，每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.2.2　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。

炼钢用石灰石质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1包装:散装。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度：10mm～40mm，超过上下限的比例均不应超过10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：批批取样，每天一批。
3.2　必检项目：CaO、SiO2、S。

3.3　允许复验
执行标准。

炼钢用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%

	A0002176
	YS513513-ALW
	≥51
	≤3.5
	≤0.013


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以CaO：51%，SiO2：3.5%，S：0.013%为基价。

4.2　50%≤CaO＜51%时下浮2元/吨；49%≤CaO＜50%时下浮4元/吨；3.5%＜SiO2＜4.5%时下浮2元/吨；0.013%＜S＜0.020%时每上升0.001%的S下浮0.5元/吨；

4.3　47%≤CaO＜49%，4.5%≤SiO2≤5.5%、0.020%≤S≤0.030%，符合任一项时，具备退货条件的办理退货，不具备理退货条件的，按50%结算。

4.4　CaO＜47%、SiO2＞5.5%、S＞0.030%，符合任一项时，扣款80%。

4.5　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
高炉用石灰石质量验收准则

1　验收流程

物料→炼铁总厂高炉区域

└→质计中心取样、检验

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装:散装。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。粒度：20mm～40mm，超过上下限的比例均不应超过10%。

3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：批批取样，每天一批。
3.2　委托必检项目：CaO、SiO2、S
3.3　允许复验
执行标准。

高炉用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%

	A0002161

A0002162
	PS514050-AGW
	≥51.0
	≤4.0
	≤0.050


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以CaO：51.0%，SiO2：4.0%，S：0.050%为基价。

4.2　50.0%≤CaO＜51.0%时下浮2元/吨；49.0%≤CaO＜50.0%时下浮4元/吨；4.0%＜SiO2＜5.0%，下浮2元/吨；0.050%＜S＜0.080%，每上升0.001%的S下浮0.5元/吨；

4.3　47.0%≤CaO＜49.0%，5.0%≤SiO2≤6.0%、0.080%≤S≤0.10%，符合任一项时，具备退货条件的办理退货，不具备理退货条件的，按50%结算。

4.4　CaO＜47%、SiO2＞6.0%、S＞0.10%，符合任一项时，扣款80%。

4.5　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

萤石(90)质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装:防潮集装袋，底部带活口，净重（1000±50）千克/袋。袋外注明集装袋标准。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度“粉笔头”：6mm～25mm，超过上下限的比例均不应超过10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：批批取样，每车一批。
3.2　必检项目：CaF2、SiO2、P、S、H2O。

3.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

萤石（90）标准
	物料代码
	牌号
	CaF2/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0002195
	CaF2≥90%
	≥90
	≤9.3
	≤0.06
	≤0.30
	≤1.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以到货以CaF2：90%为基准计价。CaF2：90%以上不加价。如化检验不符合技术条件，如果不混质，具备退货条件的退货。
4.2　87%≤CaF2＜90%，CaF2每降低0.1%扣2元，CaF2＜87%进行退货处理；1.0%＜H2O≤3.0%，H2O每升高1%扣2%的当批供货量，不足1%按1%计。
4.3　0.06%＜P≤0.08%或0.30%＜S≤0.35%，按采购单价90%结算。

4.4　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价80%结算。80%≤CaF2＜87%、0.35%＜S≤0.40%。

4.5　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价20%结算。 CaF2＜80%、P＞0.08%、S＞0.40%、H2O＞3.0%、SiO2不合格进行退货处理。
4.6　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

萤石(80)质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装:防潮集装袋，底部带活口，净重（1000±50）千克/袋。袋外注明集装袋标准。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度“天然块矿”：10mm～50mm。超出上、下限的重量均不应超过总重量的10%。最大粒度不允许大于70mm。
3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：批批取样，每车一批。常规取样时可以取≤6次样品，当取两次以上样品时，按平均值发报告。
3.2　必检项目：CaF2、SiO2、P、S、H2O。

3.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

萤石（80）标准
	物料代码
	牌号
	CaF2/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0002194
	CaF2≥70%
	≥70
	≤28.0
	≤0.06
	≤0.30
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　到货以CaF280%为基准计价。如化检验不符合技术条件，如果不混质，具备退货条件的退货。

4.2　CaF2≥80%每提高0.1%加价1元/吨，CaF2＞90%后不再加价；以CaF2=80%为基础，75%≤CaF2(检验值)＜80%每降低0.1%降价1.0元/吨；以CaF2=80%为基础，70%≤CaF2(检验值)＜75%每降低0.1%降价2.0元/吨(小数点后第二位不参与计算，舍掉)。

4.3　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价50%结算。①65%≤CaF2＜70%；②28%＜SiO2≤30%；③0.06%＜P≤0.1%；④0.30%＜S≤0.40%；⑤2.0%＜H2O≤4.0%。

4.4　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价20%结算。① CaF2＜65％；②SiO2＞30%；③P＞0.1%；④S＞0.40%；⑤H2O＞4.0%.
4.5　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
铝矾土质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目
2.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期、理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入高硅矿物和铁铝质泥岩、各色砂岩、黄土等其他外来夹杂物。15mm～40mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的5%。最大粒度不允许大于70mm。
3　质计中心验收准则

3.1　必检项目：Al2O3、TiO2。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准

铝矾土标准
	物料代码
	牌号
	Al2O3/%
	Fe2O3/%
	TiO2/%
	MgO+CaO/%
	K2O+Na2O/%
	体积密度/（g/cm3）
	H2O/%

	A0002273
	Al2O3≥70%
	≥70
	≤3.0
	≤5.0
	≤0.5
	≤0.5
	≤2.9
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以Al2O3含量为75%、TiO2≤5%为基准计价。

4.2　75%＜Al2O3检验值≤80%每增加1%单价加15元/吨(不足1%的不参与计算)，Al2O3检验值＞80%的部分不再加价；70%≤Al2O3检验值＜75%每降低1%单价降30元/吨(不足1%的按1%计)；65%≤Al2O3检验值＜70%按采购单价50%结算。5%＜TiO2检验值≤8%每增加1％单价降15元/吨(不足1%的按1%计)。

4.3　下列情况之一者，按采购单价20%结算。①Al2O3＜65%；②TiO2＞8%。

4.4　未使用实行退货处理。
4.5　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
新型精炼钢水助熔渣（无硼）质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：采用集装袋包装，净重(1000±50)千克/袋，袋外注明集装袋标准。或采用防潮小袋包装，净重(10±0.5)千克/袋。
2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：形态：压球、原矿或块状，不得混入杂物。粒度：5mm～50mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%。

2.5　使用效果：

1）标准：当每罐钢的助熔渣用量/冶金石灰用量＜1：4（铝镇静钢）或＜1：7（硅镇静钢）时，LF炉的来渣时间、化渣效果、精炼时间、搬出前渣样成分、成品钢样硼含量等符合生产及钢种的冶炼要求。

2）扣量：不合格时，扣送货批次20％～100％。
3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：CaO、Al2O3、SiO2、P、S。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

新型精炼钢水助熔渣（无硼）标准

	物料代码
	CaO/%
	Al2O3/%
	MgO/%
	SiO2/%
	B2O3/%
	FeO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0002274
	≤15
	≥40
	≤5.0
	15～30
	-
	≤2.0
	≤0.150
	≤0.100
	≤1.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按单价降60%结算。⑴CaO＞20%；⑵Al2O3＜35%；⑶SiO2＞35%或SiO2＜10%；⑷P＞0.20%；(5)S＞0.150%；(6)三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
KR脱硫剂质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域→炼钢总厂验收外观质量→炼钢总厂抽样→炼钢总厂送样→委托质计中心检验→炼钢总厂扣量后结算
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：密封槽罐车。

2.2　标志：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；批重；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不得混入杂物。外购粒度：平均粒度0.8mm。0.3mm～1.0mm的比例≥80%，＜0.3mm和＞1.0mm的比例分别≤5%。自产粒度：≤0.1mm。≥1.0mm的比例≤5%。
2.5　抽样

2.5.1　抽样方法：抽样位置：可以在运输车辆内，或在料仓中的任一位置取样。抽样工具：清洁、干燥、长度不小于1米的样勺。抽样数量：随机至少一点。样品盛装容器：清洁、干燥的磨口瓶。

2.5.2　抽样频次：原则上每周不少于两次。

2.5.3　送样及委托项目：样品送至质计中心，必检项目：CaO、CaF2、S。

2.6　脱硫效果

KR脱硫剂脱硫效果

	原始[S]（%）
	最终［S］
	温降（0C）
	降0.001%[S]脱硫剂耗量
	搅拌时间(min.)

	≤0.04
	≤0.01
	≤36
	0.27kg/t铁
	6

	
	≤0.005
	≤38
	0.28kg/t铁
	8

	
	≤0.002
	≤40
	0.29kg/t铁
	10

	0.04～0.050
	≤0.01
	≤39
	0.21kg/t铁
	8

	
	≤0.005
	≤41
	0.22kg/t铁
	9

	
	≤0.002
	≤43
	0.23kg/t铁
	11

	0.05～0.070
	≤0.01
	≤41
	0.19kg/t铁
	10

	
	≤0.005
	≤43
	0.20kg/t铁
	12

	
	≤0.002
	≤45
	0.21kg/t铁
	14

	0.07～0.100
	≤0.01
	≤42
	0.20kg/t铁
	12

	
	≤0.005
	≤43
	0.21kg/t铁
	14

	
	≤0.002
	≤45
	0.22kg/t铁
	15


2.7　质量不合格扣量标准

1） 对于不合格的抽检结果，一项不合格扣当天全天批次20%；两项不合格扣当天全天批次40%；三项不合格扣当天全天批次60%。

2） 脱硫效果达不到表中要求时，根据不合格程度，扣除使用批次重量的20%～100%。

3） 在使用过程中，当出现由于KR脱硫剂的质量原因造成不利于生产操作的情况时，依据对生产的影响程度，扣除使用批次总量的20%～100%。

3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：CaO、CaF2、S。

3.2　允许复验（不包括H2O）

执行标准。

KR脱硫剂标准

	物料代码
	CaO/%
	S/%
	SiO2/%
	H2O/%
	CaF2/%
	比重/（t/m3）
	活性度/ml

	A0002281
	≥76.5
	≤0.135
	≤3.15
	≤0.45
	5～10
	1.2
	≥288


RH超低碳脱硫剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：采用真空密封的集装袋包装，机械封口。净重(1000±50)千克/袋或（500±25）千克/袋，袋外注明集装袋标准。

2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度：2mm～10mm，2mm～10mm，超出上限的比例不应超过总重量的15%，超出下限的比例不应超过总重量的10%。
2.5　使用效果：

1） 标准：钢水成分Si≥2.0%且Als≥0.5%时，加入3kg/t, 脱硫量≥0.001%；增碳量≤20ppm。

2） 扣量：使用效果不合格时，扣送货批次20%～100%。

3　质检中心验收项目

3.1　必检项目：CaO、CaF2、SiO2、S、TC。
3.2　允许复验：保管样具备复验条件时允许复验。
执行标准。

RH超低碳脱硫剂标准

	物料代码
	CaF2/%
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%
	TC/%

	A0002282
	22～30
	60～70
	≤8
	≤0.02
	≤0.15


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%。二项指标不合格，当批货物单价降40%。以此类推。

4.2　下列情况之一者，当批货物单价降99%。⑴ CaF2＜15%；⑵ S＞0.05%；⑶TC＞0.3%。

4.3　未使用实行退货处理。

4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

钝化石灰粉质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域→炼钢总厂验收外观质量→炼钢总厂抽样→炼钢总厂送样→委托质计中心、检验→炼钢总厂扣量后结算
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：封闭罐车。

2.2　标志：按车标明钝化石灰粉。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定质量证明书。证明书字迹应清楚，证明书上注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；批重；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度：＜0.08mm的比例≥95%，＜1.0mm的比例100%。
2.5　抽样位置：可以在运输车辆内，或在料仓中的任一位置取样。抽样工具：清洁、干燥、长度不小于1米的样勺。抽样数量：随机至少一点。样品盛装容器：清洁、干燥的磨口瓶。

2.6　抽样频次：雨季（七月、八月、九月）不抽样，非雨季原则上每周不少于两次。

2.7　委托必检项目：CaO、S。

2.8　质量不合格扣量标准
2.8.1　在使用过程中，当出现由于钝化石灰粉的质量原因造成喷吹速率不稳、喷溅、堵枪等情况时，依据对生产的影响程度，扣除使用批次总量的20%～100%。

2.8.2　对于不合格的抽检结果，一项不合格扣当天全天批次20%；两项不合格扣当天全天批次40%；三项不合格扣当天全天批次60%。

2.8.3　未使用实行退货处理。

2.8.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：CaO、S。
3.2　允许复验
执行标准。

钝化石灰粉标准

	物料代码
	CaF2/%
	SiO2/%
	S/%
	安息角/°
	堆比重/（g/cm3）

	A0002201

A0002203
	≥86.0
	≤3.0
	≤0.080
	≤10
	0.89～0.91


钝化金属镁粉质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装包装：采用防潮集装袋包装。袋外注明集装袋标准。
2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；批重；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：清洁、干燥、不得混入杂物。粒度：0.30mm～1.20mm。粒度0.30mm～1.0mm的比例≥93%；粒度≤0.30mm的比例≤5%；粒度在1.0mm～1.2mm的比例≤2%。球状，8mm～20mm，超出上、下限的重量均不超过总重量的5%。

2.5　使用效果：不喷溅，脱硫效果满足生产要求。

3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：Mg。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

钝化金属镁粉标准

	物料代码
	Mg/%
	氧化物或氯化物/%
	容重/（t/m3）
	H2O/%
	安息角/°

	A0002202

A0002204
	≥91
	5～9
	0.88～0.98
	≤0.3
	＜30


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验结果中，89%≤Mg＜91%时，当批货物单价降20%；87%≤Mg＜89%当批货物单价降40%；85%≤Mg＜87%时，当批货物单价降60%；Mg＜85%时，当批货物不予结算。

4.2　未使用实行退货处理。

4.3　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
渣铁分离料质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域→炼钢总厂验收外观质量、使用效果、扣量后结算
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：防潮小袋包装，净重(10±0.5)千克/袋，外用防潮集装袋，净重(1000±50)千克/袋，袋外注明集装袋标准。或防潮集装袋，净重(1000±50)千克/袋，袋外注明集装袋标准。
2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度≤1mm。

2.5　使用效果：
2.5.1　脱硫喷枪粘渣程度：与不使用渣铁分离料相比，通过目测观察，粘渣程度明显减轻。

2.5.2　铁水扒损减少程度：与不使用渣铁分离料相比，对于三工区的鱼类罐折铁罐，平均减少8.0kg/t以上，对于三工区的炼铁直付铁水罐，平均减少7.0kg/t以上，对于四工区的鱼雷罐折铁罐，平均减少0.5kg/t以上。

2.5.3　转炉回硫量超过0.004%的比例：与不使用渣铁分离料相比，对于四工区，平均减少30%（转炉不加渣钢）。

执行标准。

渣铁分离料标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%

	A0002209
	≥38
	≤25
	≥5


3　PSCS质量不合格处置方法
3.1　如抽检理化指标不合格，依据评审按50%结算。

3.2　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
增碳剂（95）质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。或采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋，外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。或散料自卸车。

2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度：3mm～8mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%，且最大粒度不允许大于15mm。
3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：固定碳、S、H2O。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。
增碳剂（95）标准

	物料代码
	牌号
	固定碳/%
	S/%
	H2O/%
	灰分/%
	挥发分/%

	A0002276
	95
	≥95
	≤0.5
	≤1.0；雨季6～9月份≤2.0
	≤5.0
	≤1.5


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜93%；⑵S＞0.8%；⑶H2O＞2.0%(雨季6-9月＞3.0%)；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

低氮增碳剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂主要验收内容

2.1　包装：外用吨袋，内用小袋。小袋要求双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。

3.2　标志：清晰标明供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。

3.3　质量证明书：批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，注明供方名称、需方名称、产品名称、理化指标检验结果、发货日期、净重与毛重、执行的产品标准编号。

3.4　外观质量：不得混入杂物。1mm～8mm，且超出上、下限的重量均不应超过总重量的10%。

3　质计中心验收项目
3.1　必检项目：固定C、灰分、挥发分、S、H2O。外委必捡项目：N。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

低氮增碳剂标准

	物料代码
	固定碳/%
	S/%
	灰分/%
	挥发分/%
	H2O/%
	N/%

	A0002278
	≥98.5
	≤0.05
	≤0.50
	≤1.0
	≤0.5
	≤0.05


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　0.05%＜N≤0.06%，当批货物按单价降40%结算；其它指标化检验：⑴ 96%≤C固＜98.5%，⑵ 0.50%＜灰分≤1%，⑶ 0.5%＜H2O≤0.8%，⑷ 1.0%＜挥发分≤1.5%，⑸ 0.05%＜S≤0.1%，符合上述情况之一者，当批货物单价降20%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜96%；⑵灰分＞1%；⑶H2O＞0.8%；⑷挥发分＞1.5%；⑸S＞0.1%；（6）N＞0.06%。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

煅后石油焦增碳剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂主要验收内容

2.1　包装：外用吨袋，内用小袋。小袋要求双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。

2.2　标志：清晰标明供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。

2.3　质量证明书：批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，注明供方名称、需方名称、产品名称、理化指标检验结果、发货日期、净重与毛重、执行的产品标准编号。

3.4　外观质量：不得混入杂物。1mm～3mm，≤1mm的比例≤10%，≥3 mm的比例≤1%。

3　质计中心验收项目
3.1　必检项目：固定C、S、H2O。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

锻后石油焦增碳剂标准

	物料代码
	固定C/%
	S/%
	H2O/%

	A0002275
	≥97.0
	≤0.50
	≤0.5


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜95%；⑵S＞0.8%；⑶H2O＞1.5%；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
增碳剂（90）质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。或采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋，外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。或散料自卸车。

2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度：3mm～8mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%，且最大粒度不允许大于15mm。
3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：固定碳、S、H2O。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。
增碳剂（90）标准

	物料代码
	牌号
	固定碳/%
	S/%
	H2O/%
	灰分/%
	挥发分/%

	A0002277
	90
	≥90
	≤0.3
	≤1.0；雨季6～9月份≤2.0
	≤7.5
	≤1.5


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜87%；⑵S＞0.4%；⑶H2O＞2.0%(雨季6-9月＞3.0%)；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
重质增碳剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→炼钢总厂取样委托，质计中心取样、检验。
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。或采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋，外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度：10mm～40mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样：根据炼钢总厂的取样委托在辅料取样位置车车取样。

3.2　组批：批批取样，每车一批。
3.3　必检项目：固定碳、金属铁、S。

3.4　检测方法

1） 金属铁：随机选取不少于3个球，称重W1，然后摇磨，用吸铁石吸金属铁，金属铁称重W2，重质增碳剂的金属铁报出结果为X=W2÷W1×100%。
2） 固定碳：随机选取不少于3个球，砸碎，选取不含目视金属铁的样品，检验固定碳，如果含量为Y%，重质增碳剂固定碳的报出结果为Z=Y%×（1-X)。

3.5　允许复验
执行标准。
重质增碳剂标准

	物料代码
	固定碳/%
	金属铁/%
	S/%

	A0002279
	78～82
	5～10
	≤0.5


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　一项指标不合格扣量20%；两项指标不合格扣量40%；三项指标不合格扣量60%。

4.2　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
5　在PSCS系统不能受理质量异议期间

5.1　炼钢总厂负责取样委托，车车委托，委托信息填写车号。

5.2　炼钢总厂负责结算，质量不合格时的扣量方法按PSCS方法执行。
5.3　质量异议受理：供应商提出纸质异议申请，炼钢总厂、制造管理部确认后交给原燃料采购中心质量异议负责部门受理。
石墨球质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：采用集装袋包装，机械封口，袋外注明集装袋标准。

2.2　标志：清晰标明供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明 供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度：20mm～50mm，＜20mm或＞50mm比例不应超过总重量3%。
3　质计中心验收项目

3.1　组批：批批取样，每车一批。

3.2　必检项目：固定碳、灰分、S、H2O。
3.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

石墨球标准

	物料代码
	固定碳/%
	灰分/%
	挥发分/%
	P/%
	S/%
	H2O/%
	N/%

	A0002280
	≥75
	≤20.5
	≤4.5
	≤0.07
	≤0.10
	≤2.0
	≤0.05


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。以此类推
4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。（1）68%≤C固＜73%，（2）S＞0.3%，（3）灰分＞25%，（4）H2O ＞4%，（5）N＞0.05%。

4.3　已使用C固＜68%的，扣款80%。

4.4　未使用实行退货处理。
4.5　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

预熔硅灰石质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期、理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得带有杂物。粒度：≤10mm，其中0～8mm的重量比例≥90％，且最大粒度不允许大于15mm。
3　质计中心验收项目

3.1　组批：批批取样，每车一批。

3.2　必检项目SiO2、CaO、P、S、Al2O3。

3.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

预熔硅灰石标准

	物料代码

A0002259
	SiO2/%
	CaO/%
	CaO/SiO2
	Fe2O3/%
	Al2O3/%
	MgO/%
	CaF2/%
	MnO/%

	
	50～55
	38～45
	0.6～0.8
	≤1.0
	≤4.0
	≤1.5
	≤0.05
	≤0.1

	
	S/%
	P/%
	TiO2/%
	K2O/%
	烧损/%
	H2O/%
	熔点/℃
	-

	
	≤0.09
	≤0.05
	≤0.1
	≤1.0
	≤0.4
	≤0.5
	1350±10
	-


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按采购单价降60%结算。⑴SiO2＜45%或SiO2＞60%；⑵CaO＜35%或CaO＞50%⑶P＞0.10%；⑷S＞0.12%；⑸Al2O3＞5.0%；⑹三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

中间包无碳预熔保护渣质量验收准则
1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。1mm～5mm。超出上、下限的重量均不应超过总重量的5%。

2.5　使用效果：使用过程中不产生大的烟尘、火焰，不侵蚀中包，不结壳。钢水温降≤1.0℃/min。

执行标准。

中间包无碳预熔保护渣标准

	物料代码

A0002260
	SiO2/%
	CaO/%
	MgO/%
	Al2O3/%
	Fe2O3/%
	游离C/%

	
	≤6.0
	30～50
	5～10
	30～48
	≤2.0
	≤1.2

	
	H2O/%
	S/%
	熔点/℃
	熔速/S
	体积密度/（g/cm3）
	-

	
	≤2.0
	≤0.10
	≤1450
	70～100
	0.8±0.2
	-


3　PSCS质量不合格处置方法

3.1　如抽检理化指标不合格，依据评审按50%结算。
3.2　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
中间包中空颗粒覆盖剂质量验收准则
1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.5　外观质量：不得混入杂物。球状颗粒粒度≤1.0 mm。大于上限的重量不超过总重量的5%。

2.6　使用效果：使用过程中不产生大的烟尘、火焰，不侵蚀中包，不结壳。钢水温降≤1.0℃/min。

执行标准。

中间包中空颗粒覆盖剂标准

	物料代码

A0002261
	SiO2/%
	CaO/%
	MgO/%
	Al2O3/%
	TFe/%
	游离C/%
	全C/%

	
	≤15
	25～35
	≤15
	15～25
	≤2.0
	≤2.0
	≤10

	
	H2O/%
	P/%
	S/%
	熔点/℃
	熔速/s
	体积密度/（g/cm3）
	-

	
	≤0.5
	≤0.1
	≤0.1
	1250～1450
	70～100
	0.75±0.2
	-


3　PSCS质量不合格处置方法

3.1　如抽检理化指标不合格，依据评审按50%结算。
3.2　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
中间包碱性低碳覆盖剂质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。颗粒状覆盖剂的粒度≤8 mm，且≤3 mm的比例不超过15%，最大粒度≤15 mm。圆柱体状粒度为0.5 mm～3 mm，且≤0.5 mm的比例不超过15%，最大粒度≤6 mm。粉笔头状粒度为6mm～25mm，超出上、下限的重量不超过10%，最大粒度≤70mm。

2.5　使用效果：使用过程中不产生大的烟尘、火焰，不侵蚀中包，不结壳。钢水温降≤1.0℃/min。

3　质计中心验收项目

3.1　组批：批批取样，每车一批。

3.2　必检项目SiO2、CaO、S、游离C、H2O。
3.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

中间包碱性低碳覆盖剂标准

	物料代码
	SiO2/%
	CaO/%
	游离C/%
	H2O/%
	S/%
	P/%
	熔点/℃
	熔速/S
	体积密度/（g/cm3）

	A0002262
	8～18
	35～50
	≤5
	≤2.0
	≤0.10
	≤0.10
	1280～1380
	70～100
	≤1.25


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按单价降60%结算。⑴SiO2＜6% 或SiO2＞20%；⑵CaO＜33%或CaO＞53%；⑶H2O＞3%；⑷C游＞7%；⑸S＞0.15%；⑹三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

中间包无碳低硅覆盖剂质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。粒度为0.5mm～5mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的5%。

2.5覆盖剂使用效果应符合以下规定：

1） 为减少对钢水的增碳和二次氧化，覆盖剂熔化后经蘸取渣样冷却后观察颜色应为类似白渣的浅

白色或棕黄色（高碱度、低氧化铁和低碳含量的表现）；

2）与目前覆盖剂相比，钢水增碳量降低幅度平均达到10%以上；

3）使用过程中烟尘不能过大；

4）对中包耐材无侵蚀加剧现象。
3　质计中心验收项目

3.1　组批：批批取样，每车一批。

3.2　委托必检项目：SiO2、TC、FC。
3.3　允许复验
执行标准。

中间包无碳低硅覆盖剂标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	Al2O3/%
	MgO/%
	总C/%
	游离C/%
	Fe2O3/%
	F/%

	A0002266
	40～50
	≤3.0
	25～40
	6～13
	≤3.0
	≤1.0
	≤1.5
	≤1.7


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按单价降60%结算。⑴SiO2≥4%；⑵TC＞3.5%；⑶FC＞1.5%；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。

转炉稀渣剂质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1包装:采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不得混入杂物。30mm～40mm。超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%。最大粒度不允许＞50mm。
2.5　使用效果：加入转炉后成渣速度快。
3　质计中心验收项目

3.1　组批：批批取样，每车一批。

3.2　必检项目：Al2O3、SiO2、S。
3.3　允许复验（不包含H2O）
执行标准。

转炉稀渣剂标准

	物料代码
	Al2O3/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0002269
	≥18
	20～35
	≤0.050
	≤0.050
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一及以上者，当批货物按采购单价降60%结算。⑴SiO2＜15%或SiO2＞45%；⑵S＞0.100%；⑶Al2O3＜14%；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
环保型熔渣改质剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内质计中心辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验。
2　炼钢总厂主要验收内容

2.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：清洁、干燥、不得混入杂物，皮带上料时不粉化。球状，8mm～50mm，超出上、下限的重量均不超过总重量的5%。
2.5　原料：环保型熔渣改质剂加工使用主原料必须为铝屑和石灰石粉，其它辅料不应含有产生大量烟气的原料，其中铝屑必须采用高纯铝锭切削而成，铝锭铝含量大于99%，并且保证铝屑的长度均大于0.5cm。
2.6　使用效果

反应状态：炉炉验收；FeO去除率：抽检；烟气量大于试验时的视频状态时视为不合格。

2.7　PSCS系统录入
结算前，将供应商FeO去除率不合格情况对应送货批次录入PSCS系统。
3　质计中心验收项目

3.1　取样：取整球样品，数量不少于20个。

3.2　组批：批批取样，每车一批。
3.3　必检项目Al、SiO2。

3.4　制样主要参数

样品加工设备：摇磨机；研磨时间：15秒；研磨样品数量：随机选取整球样品；筛分：研磨后使用80目筛子筛分，筛上、筛下分别委托检验。

3.5　检验数据报出方法：将筛上、筛下检验结果按筛上、筛下样品的重量加权平均报出。
3.6　允许复验

3.6.1　外委检测：从备样袋中盲摸5个整球送检。
3.6.2　质计中心检测：从备样袋中盲摸3个整球检测，每个球检测一次，均值报结果（不考虑单个球之间的偏离度）。

执行标准。

环保型熔渣改质剂标准

	物料代码
	Al/%
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%
	P/%
	H2O/%

	A0002270
	≥35
	≥10
	≤10
	≤0.25
	≤0.050
	≤1.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　Al＜30%，以30%为基准，每低1%扣取样批次总量5%；

4.2　SiO2不合格时，扣取样批次总量5%；

4.3　FeO去除率每低于标准1%，扣取样批次2%。（当加入量为1公斤/吨钢时，炉渣FeO去除率标准≥45%；当加入量为1.5公斤/吨钢时，炉渣FeO去除率标准≥50%。）

4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
5　在PSCS系统不能受理质量异议期间

5.1　炼钢总厂负责取样委托，车车委托，委托信息填写车号。

5.2　炼钢总厂负责结算，质量不合格时的扣量方法按PSCS方法执行。
5.3　质量异议受理：供应商提出纸质异议申请，炼钢总厂、制造管理部确认后交给原燃料采购中心质量异议负责部门受理。


电石粉质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：钢桶密封包装，净重（10±0.3）千克/桶。

2.2　标志

1） 钢桶上应有牢固标志，其内容包括：生产厂名、厂址、产品名称。

2） 钢桶盖上应贴合格证，其内容包括：生产厂名称、厂址、产品名称、商标、发气量、净含量、批号或生产日期、本标准编号，以及按GB 190规定的遇湿易燃物品的标志。

2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期、理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量

2.4.1　不得混入杂物。

2.4.2　粒度：3mm～6mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5％，且最大粒度不允许大于10mm。

3　理化指标

日常免检。如有需要可以抽检，外委检验。发气量：（20℃，101.3KPa）≥260L/kg。
3　PSCS质量不合格处置方法

3.1　如抽检理化指标不合格，依据评审，按50%结算。

3.2　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
炼钢用石灰（耐火生产）质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂

└→质计中心取样、化验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装，运输车辆必须具备完善的防潮措施。
2.1.2　标志：按车标明产品名称。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：熔馏、焦炭等杂质应拣出。干燥，不得混入外来杂质。粒度：10mm～50mm，超出上、下限的比例：雨季（7月～9月）≤18%，非雨季≤15%。

3　质计中心验收项目

3.1　取样

3.1.1　取样地点
1） 炼钢一、三分厂：耐火公司汽运，在低位料仓取样。卸车过程中截流取样或卸车后在料堆上取样。抽样工具：清洁、干燥的锹、铲等。抽样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。

2） 炼钢二分厂2#线：24#、27#皮带取样。炼钢二分厂3#线：24#、25#、26#皮带取样。炼钢四分厂：F3或F7皮带取样。

3.1.2　取样方法：取样工具：清洁、干燥的锹、铲等。取样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。样品盛装容器：清洁、干燥、结实耐用。粒度筛分要求：金属穿孔板试验筛。

3.1.3　取样频次
1） 炼钢一、三分厂：每天至少取一个样品。

2） 炼钢二、四分厂：联合标定时取样。

3.2　委托必检项目：CaO、S。抽检项目：SiO2、粒度。
2.4　允许复验
执行标准。

炼钢用石灰（耐火）标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml

	A0002189(皮带)
A0002192(1#5#)
	≥85
	≤2.0
	≤5.0
	≤0.027
	≥280

	PSCS二级品
	≥80
	≤2.0
	≤5.0
	≤0.035
	≥280


4　质量不合格扣量标准
4.1　化学成分不合格扣量标准（n为当日取样次数。）
4.1.1　CaO不合格扣量方法

1） 80%≤CaO＜85%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.0

2） 75%≤CaO＜80%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.5。

3） CaO＜75%时，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×2.0。

4.1.2　S不合格扣量方法

1） 0.027%≤S＜0.040%。扣量：日供料总量×1/n×5%。

2） S≥0.040%，扣量：日供料总量×1/n×10%。

4.1.3　SiO2不合格扣量方法：按转炉终渣碱度3.5、石灰CaO含量85%折算石灰扣量。

1） SiO2检测值超出标准上限2.0%以内时，折算石灰扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]÷85%×检测送货吨数；

2） 当SiO2检测值超出标准上限2.0%及以上时，折算扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]×2÷85%×检测送货吨数。

4.2　粒度扣量：（粒度检测值-标准上限）×检测送货吨数。

轻烧白云石(耐火机械竖窑生产)

质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂 
└→炼钢总厂取样，委托质计中心检验。 
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装：散装，运输车辆必须具备完善的防潮措施。
2.2　标志：按车标明产品名称。
2.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。不得有厚度超过2 mm的满面钙皮、蜂窝状矿石及其他杂质包裹体。粒度：10mm～50mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样

3.1.1　取样地点
1） 炼钢一、三分厂：耐火公司汽运，在低位料仓取样。卸车过程中截流取样或卸车后在料堆上取样。抽样工具：清洁、干燥的锹、铲等。抽样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。

2） 炼钢二分厂2#线：24#、27#皮带取样。炼钢二分厂3#线：24#、25#、26#皮带取样。炼钢四分厂：F3或F7皮带取样。

3.1.2　取样方法：取样工具：清洁、干燥的锹、铲等。取样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。样品盛装容器：清洁、干燥、结实耐用。粒度筛分要求：金属穿孔板试验筛。

3.1.3　取样频次
1） 炼钢一、三分厂：每天至少取一个样品。

2） 炼钢二、四分厂：联合标定时取样。。

3.2　必检项目：CaO、MgO。

3.3　允许复验

执行标准。

轻烧白云石(耐火公司机械竖窑生产)耐火标准

	物料代码
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%

	A0002156
	≥30
	≥40
	≤6.0
	≤0.040
	≤0.040

	PSCS二级品
	≥25
	≥35
	≤6.0
	≤0.040
	≤0.040


4　质量不合格扣量标准
工艺改造前不扣量。如果质量不能满足炼钢总厂使用要求，可以转为外购。


烧结用冶金石灰（特级、活性度300ml）

质量验收准则

1　验收流程

物料→炼铁总厂烧结车间

└→质计中心取样、检验。
2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装:吸引压送车。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:粒度：0～3 mm的比例≥90%。最大粒度4 mm。外观：产品中的熔馏、焦炭等杂质应拣出。产品应保持干燥。

2.5　扣量标准

2.5.1　扣量方法：理化指标多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。

2.5.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：80%～＜85%、SiO2：＞4.0%～≤5.0%，扣量15%；

2） CaO：75%～＜80%、SiO2：＞5.0%～≤6.0%，扣量30%；

3） CaO＜75%、SiO2＞6.0%，不结算、不退货、不付款。

2.5.3　活性度不合格扣量标准
1） 250～＜300，扣量15%；2） 200～＜250，扣量30%；

3） 150～＜200，扣量50%；4） 活性度＜150，不结算、不退货、不付款。

2.6　使用状态
由于粒度过细造成“放炮”影响生产时，供方应立即整改。整改后再次出现“放炮”时，停止使用。

3　质计中心验收项目
3.1取样地点：炼铁总厂烧结车间。

3.2　取样方法：用取样器取样。当取样器出现故障时，如果条件允许，在车顶或料仓取样。取样时间应不固定，送料期间随机取。
3.3　取样频次：每条烧结线每天至少取一次。

3.4　必检项目CaO、SiO2、活性度。
3.5　当天多次取样时，所有按标准取样的样品均视为常规取样样品，没有异常时应全部检验，检验结果全部上报并参与结算。炼铁总厂抽检时，通知质计中心并得到确认的检测结果计入结算。
3.6　允许复验

执行标准。

烧结用冶金石灰（特级、活性度300ml）标准

	适用范围
	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml

	耐火公司气烧窑
	A0002188
	≥85
	≤4.0
	≤4.2
	≤0.1
	≥300


烧结用冶金石灰（活性度240ml）

质量验收准则

1　验收流程

物料→炼铁总厂烧结车间

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1包装:吸引压送车。

2.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.4　外观质量:粒度：0～3 mm的比例≥90%。最大粒度4 mm。外观：产品中的熔馏、焦炭等杂质应拣出。产品应保持干燥。

2.5　扣量标准

2.5.1　扣量方法：理化指标多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。

2.5.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：77%～＜82%、SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣量15%；

2） CaO：72%～＜77%、SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣量30%；

3） CaO＜72%、SiO2＞7.5%，不结算、不退货、不付款。

2.5.3　活性度不合格扣量标准
1） 200～＜240，扣量15%；2） 170～＜200，扣量30%；

3） 150～＜170，扣量50%；4） 活性度＜150，不结算、不退货、不付款。

2.6　使用状态
由于粒度过细造成“放炮”影响生产时，供方应立即整改。整改后再次出现“放炮”时，停止使用。

4　质计中心验收项目

4.1　取样地点：炼铁总厂烧结车间。

4.2　取样方法：用取样器取样。当取样器出现故障时，如果条件允许，在车顶或料仓取样。取样时间应不固定，送料期间随机取。
4.3　取样频次：每条烧结线每天至少取一次。

4.4　必检项目CaO、SiO2、活性度。
4.5　当天多次取样时，所有按标准取样的样品均视为常规取样样品，没有异常时应全部检验，检验结果全部上报并参与结算。炼铁总厂抽检时，通知质计中心并得到确认的检测结果计入结算。
4.6　允许复验

执行标准。

烧结用冶金石灰（活性度240ml）标准

	适用范围
	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml

	耐火公司机械竖窑
	A0002186
	≥82
	≤5.5
	≤4.2
	≤0.1
	≥240


石灰石粉（灯塔）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装：散装。
2.2　标志：按车标明石灰石粉。

2.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。粒度：0～3mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5mm。

3　质计中心验收项目
4.1厂内直付：取样地点：一烧：二配室短皮带；三烧：熔15皮带；四烧：二配室短皮带。 取样频次：每天每个取样地点取样不少于1次。

4.2　灵山落地：取样频次：批批取样，每天取一批。

4.3　必捡项目：CaO、SiO2。抽检项目：粒度：每7个进货批次抽检不少于2次。筛分设备：方孔筛边长3.0mm。

4.4　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

石灰石粉（灯塔）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%
	粒度

	A0002182
	PS494530-ASD
	≥49
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3
	0～3mm的比例≥85%。最大粒度5mm。


5　PSCS质量不合格处置方法

参与扣款计算的单价=合同单价×0.51（货款单价占合同单价的51%，运输单价占合同单价的49%，实际扣价不扣运输价格。）
5.1　CaO不合格扣款标准
1） CaO：48%～＜49%，扣款5%；2） CaO：47%～＜48%，扣款10%；

3） CaO：46%～＜47%，扣款15%；4）CaO： 45%～＜46%，扣款25%；
5） CaO＜45%，扣款50%。

5.2　SiO2不合格扣款标准
1） ：＞4.5%～≤5%，扣款5%；2） SiO2：＞5%～≤5.5%，扣款10%；

3） SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣款15%；4）SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣款25%；
5） SiO2＞7.5%，扣款50%。

5.3　粒度不合格扣款标准
1） 80%～＜85%，扣款15%；2） 75%～＜80%，扣款30%；

3） 70%～＜75%，扣款40%；4） 67%～＜70%，扣款50%；
5） 粒度＜67%，扣款99%。
5.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按合同单价×0.49元进行结算。

石灰石粉（土城子）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装：散装。
2.2　标志：按车标明石灰石粉。

2.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.4　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。粒度：0～3mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5mm。

3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：批批取样，每天取一批。

3.2　必捡项目：CaO、SiO2。抽检项目：粒度：每7个进货批次抽检不少于2次。筛分设备：方孔筛边长3.0mm。
3.3　允许复验（不包括H2O）

4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　CaO不合格扣款标准
1） CaO：49%～＜50%，扣款5%；

2） CaO：48%～＜49%，扣款10%；

3） CaO：46%～＜48%，扣款15%；
4） CaO：44%～＜46%，扣款25%；
5） CaO＜44%、SiO2＞7.5%，扣款50%。

4.2　SiO2不合格扣款标准
1） SiO2：＞4.5%～≤5%，扣款5%；

2） SiO2：＞5%～≤5.5%，扣款10%；

3） SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣款15%；
4） SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣款25%；
5） SiO2＞7.5%，扣款50%。

4.3　粒度不合格扣款标准
1） 80%～＜85%，扣款15%；2） 75%～＜80%，扣款30%；

3） 70%～＜75%，扣款40%；4） 67%～＜70%，扣款50%；
5） 粒度＜67%，扣款99%。

执行标准。

4.4　当PSCS每批次结算时按计价公式吨累计扣款金额≥合同单价时，批次中的每吨均按1元进行结算。
石灰石粉（土城子）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%
	粒度

	A0002158
	YS504530-BST
	≥50
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3
	0～3mm的比例≥85%。最大粒度5mm。
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